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Unternehmensportrait

Die Firma Baumann wurde 1954 vom Werkzeugmachermeister Hermann Baumann gegrindet.
Aus den bescheidenen Anfangen mit einer Belegschaft im ersten Jahr von einer Hilfskraft und
einem Lehrling ist bis heute ein Stamm von Uber 130 Mitarbeitern entstanden.

Auf 33.200 gm Firmengelande stehen diesen Mitarbeitern derzeit Produktionshallen von
12.500 gm zur Verfugung.

Zu den typischen Produkten des Werkzeugbaus, wie der Entwicklung und Herstellung von Schnitt-,
Stanz- und Ziehwerkzeugen, ist im Laufe der Zeit ein Maschinenbau gekommen, welcher
kundenspezifische Sondermaschinen herstellt.

Ebenso werden heute nicht nur Werkzeuge hergestellt, sondern es werden mit diesen
Werkzeugen Teile nach Kundenspezifikation produziert. Dafir steht eine moderne Stanzerei mit
uber 100 Pressen und Automaten zur Verfigung.

Um die Kundenwiinsche vollstandig zu erflillen, kdnnen die Teile auch weiterverarbeitet werden,
z.B. Oberflachenveredelung in einer eigenen Pulverbeschichtungsanlage oder galvanische
Beschichtungen durch Unterlieferanten. Auf Kundenwunsch kann die Montage und Verpackung zu
Baugruppen oder verwendungsfertigen Bauteilen erfolgen.

Im Jahr 2007 erweiterte die Firma Baumann ihre Produktpalette um den Bereich ,Solartechnik®.
Seit dem werden Montagesysteme flr die Befestigung von Photovoltaikanlagen gefertigt.

Als Erweiterung wurde 2011 die Abteilung ,Baumann-Solartechnik gegriindet, durch die wir nun
in der Lage sind, komplette Anlagen von der Planung bis zur Installation anzubieten.

Die Firma Baumann hat sich auf diese Weise im Laufe der Jahre zu einem vielseitigen und
kompetenten Partner fir Komplettldsungen entwickelt, welcher von den Kunden fir sein Know-
How, seine Flexibilitat und seine Zuverlassigkeit geschatzt wird.

Dieser Stand konnte nur durch eine kompromisslose Ausrichtung auf Qualitat der Produkte und
der Leistungen, verbunden mit einer konsequenten Personalentwicklung, erreicht werden. Durch
die Lehrlingsausbildung wurden - und werden heute noch - die hochqualifizierten Fachleute
ausgebildet, von deren Wissen und Konnen ein Unternehmen mit den Leistungen der Firma
Baumann abhangig ist.



Werkzeugbau

In unserem Werkzeugbau werden anhand der vorgegebenen Kundenteilezeichnungen
nach eigenen Konstruktionen Stanz-, Folgeverbund-, Biege- und Ziehwerkzeuge

hergestellt.
In enger Zusammenarbeit mit dem Kunden werden vom Herstellen der Prototypenteile

aus Hilfswerkzeugen bis zum Start der Serienproduktion komplette Projekte betreut.



Die Beherrschung aller Bearbeitungsprozesse, des sich
im eigenen Haus befindlichen Werkzeugbaus, garantiert Innen hochste Qualitat fur lhr

Projekt.
Ein Moderner-Maschinenpark, in Verbindung mit dem Know-how unserer Mitarbeiter,

schaffen ein perfektes Umfeld flr den Bau von Prazisionswerkzeugen.

Computergestuitzte Konstruktion
verschiedenster Werkzeuge

CAD - Ansicht

Hochregallager fur Werkzeuge



Konstruktion

In unserer Konstruktionsabteilung werden
neben den konstruierten Bauteilen auch die
Fras.- und Erodierprogramme erstellt

Zur Verfugung gestellte CAD Daten
werden mit aktueller Software
aufgearbeitet.

Die vielseitige Anwendung der CAD-
Konstruktion, wird auch fir unseren Bereich
Solartechnik eingesetzt.



Maschinenbau

In unserem Maschinenbau werden Vorrichtungen und Sondermaschinen nach
Kundenspezifikation hergestellt.
So entstehen dort Maschinen und Vorrichtungen mit einem Hochstmal an Prazision.

Das Aufgabengebiet des Maschinenbaus umfasst, beginnend bei der Vor-kalkulation,

neben dem Aufarbeiten der zur Verfligung gestellten Cad-Daten, dem Erstellen der Fras-
und Erodier Programme in der
Konstruktion, die gesamte
Abwicklung eines Auftrages bis
zur Ubernahme durch den
Kunden.

Solide Produktionslinien in
Verbindung mit zuverlassiger
Steuerung schaffen
die Basis flur eine sichere und effiziente
Produktion




Zum Maschinenpark gehéren neben den konventionellen Fras-, Dreh-, Schleif-, und
Bohrmaschinen mehrere 3-Achs-CNC Frasmaschinen, eine 5-Achs-CNC-

Frasmaschine, sowie Senkerodiermaschinen und Drahterodiermaschinen der
modernsten Generation.

CNC-Fraserei (Bild oben)
Erodieren (Bild unten)

Drahterodieren / Detail



Fertiqung

In unserer Stanzerei werden Bleche bis zu einer Starke von 6 mm sowie Bandstahle mit
einer maximalen Abmessung von 780 x 1,5 mm verarbeitet. Die hierbei verwendeten
Werkstoffe sind verzinkte und blanke Stahle, Edelstahl, sowie Aluminiumlegierungen. Es
stehen Stanzautomaten, Hydraulik- und Exzenterpressen mit Presskraften bis zu 3150 KN

zur Verfugung.

Stanz.- und Umformautomat / 3150 KN



Bei der Weiterverarbeitung der Blechteile stehen uns in der Fugetechnik die Verfahren MIG/
MAG (Schweilroboter, Rundschweil3tisch) und Widerstandschweil3en mit Schweildpressen
bis zu einer Leistung von 200 KVA sowie verschiedene Nietverfahren zur Verfligung.

REIS-Roboter im Einsatz mit
Punktschweilizange

Reis-Roboter im MIG/MAG Verfahren



Eine vollautomatische Kunstoffpulverbeschichtung im eigenen Haus und von uns
eingesetzte externe Oberflachenveredler ermdglichen die Herstellung von
einbaufertigen Teilen und Baugruppen.

Bestlckung der Pulverbeschichtung Beschichtungsvorgang

Pulverbeschichtung
ist in unserer Anlage
bis zu einer Teile-
lange von 2000 mm
moglich.



Lasertechnik

Um ein Hochstmal an Flexibilitat und Wirtschaftlichkeit fur Kleinserien und Prototypenteile
zu gewahrleisten, steht fur die Fein- und Dickblechbearbeitung ein CO2-Laser mit 2400
Watt Leistung und automatischen Palettenwechsler zur Verfligung.

Der Arbeitsbereich umfasst 2500 mm x 1250 mm, die maximal zu bearbeitenden
Blechdicken betragen bei Aluminium 4 mm, bei Edelstahl 6 mm und bei Baustahl 15 mm.

Laser Laserkopf

Laser in Aktion
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CNC-Biegemaschine

Ausgestattet mit einer innovativen CNC-Biegemaschine, die uns mit einer Presskraft
von 120 to, einer maximalen Abkantlange von 3000 mm und 420 mm Ausladung zur
Verfligung steht, vervollstandigen wir unser breites Spektrum der Metallbearbeitung.
Sonderlosungen fur Dachhaken und Trapezblechhaltern, sowie Ab.- oder
Anschlussblechen konnen wir ihnen mit dieser Technik problemlos anbieten.

Mit den umfangreichen Funktionen der 3D Grafik-Steuerung fur zuverlassiges und
produktives Biegen, ist dies die richtige Lésung fur jeden, der sowohl Wert auf
Prazision als auch auf Qualitat legt.

CNC - Biegecenter
mit 120t Presskraft
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Qualitatssicherunq

Fur hochgenaue Messungen ist unsere Messtechnik mit einer CNC-Koordinaten-
Messmaschine bestlckt. Umfangreiche Software ermdglicht grafische Analyse von
Konturprofilen und 3D-Oberflachen bis hin zu statistischen Auswertung und

Prozesssteuerung.

Mit unserer Druck.- Zug-
prifmaschine messen wir mit bis
zu 50 KN Druck-, und Zugkraft im
statischen Verfahren die
vorgegebenen Belastungsgrenzen
unserer Produkte.
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Um den Korrosionsschutz der von uns hergestellten Teile zu prufen und zu
gewahrleisten, befinden sich in unserer Oberflachenpruftechnik ein
- Konstantklima Testgerat nach DIN EN ISO 6270-2
- Salzsprihnebelgerat nach DIN EN ISO 9227
- Wechselklimatest PV 1210 nach VW Standard
sowie ein Wechselklimatest nach VDA 621-415

Unser Digitales Messverfahren
ermoglicht uns das hochgenaue
Messen und Prifen im p Bereich.
Somit ist das konstante Einhalten der
vorgegebenen Beschichtungsstarken
moglich und garantiert gleichbleibende
Qualitat.

Unser Unternehmen ist nach DIN -
EN 1SO 9001 und nach DIN EN 150 | EGALY InterCert
14001 Umweltmamagement | i'EN 150 14001:2000
zertifiziert.
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